采购需求
一、货物需求一览表
	安庆职业技术学院体育馆文化标识建设项目清单

	序号
	名称
	数量
	单位
	尺寸（mm）
	材质工艺
	面积（㎡）
	备注

	1
	体育馆总平面图（立地）
	1
	套
	2200*3450
	此产品以1.2mm不锈钢为基材，通过激光切割实现零误差下料，再经精准刨槽为折边奠定基础，整套钣金工艺打造出棱角挺括、造型立体的结构，尽显加工精度。内部采用镀锌方管龙骨，凭借其高强度特性强化整体承重与抗形变能力，保障产品长久使用稳定性。表面运用整体汽车烤漆工艺，形成均匀致密的涂层，不仅色泽饱满，更具备优异的耐候性与抗腐蚀性。图文部分依托 UV 高精度印刷技术，让色彩还原度更高、细节呈现更清晰，完美展现设计精髓。产品采用配重落地式设计，无需额外固定即可平稳放置，从工艺到实用性，皆彰显专业匠心。
	7.59
	

	
	体育馆总
平面图(贴墙)
	20
	套
	800*600
	该产品选用5MM亚克力基材，经激光切割实现精准成型，搭配精细雕刻工艺塑造立体造型，线条流畅且细节分明。表面先通过喷漆处理形成均匀底色，再以 UV高清打印技术呈现图文，色彩鲜亮饱和、细节清晰锐利，兼顾工艺精度与视觉质感，尽显专业加工水准。
	9.6
	

	2
	看台入口标识
	7
	套
	H=450/300
	8+3mm高密度PVC+高透亚克力激光切割雕刻立体字表面喷漆。经激光切割雕刻一体成型，线条精准流畅，层次分明立体感强。表面进行专业喷漆处理，涂层均匀细腻，附着力强且耐磨损，既提升了整体质感，又能有效抵御日常使用中的磕碰与环境侵蚀，工艺细节彰显专业水准。
	3.29
	

	
	看台出口标识
	7
	套
	H=450/300
	8+3mm高密度PVC+高透亚克力激光切割雕刻立体字表面喷漆。经激光切割雕刻一体成型，线条精准流畅，层次分明立体感强。表面进行专业喷漆处理，涂层均匀细腻，附着力强且耐磨损，既提升了整体质感，又能有效抵御日常使用中的磕碰与环境侵蚀，工艺细节彰显专业水准。
	3.29
	

	3
	门牌（贴墙）
	50
	套
	150*350
	橙色板块选用10mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，通透质感与清晰画面相映成趣，精致度拉满；白色科室内容同样采用 5mm高透亚克力，经激光切割雕刻成型，线条利落且立体感鲜明，表面经喷漆打底后，以UV高清打印技术呈现图文，色彩饱和、细节锐利，两种工艺均兼顾精度与表现力，专业品质展露无遗。
	2.63
	

	
	门牌（侧挑）
	42
	套
	150*350
	橙色采用5mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，通透质感与清晰画面相映成趣，精致度拉满；白色科室内容同样采用5mm高透亚克力，经激光切割雕刻成型，线条利落且立体感鲜明，表面经喷漆打底后，以UV高清打印技术呈现图文，色彩饱和、细节锐利，两种工艺均兼顾精度与表现力，专业品质展露无遗；双面同型，亚克力底座采用8mm亚克力打孔固定于墙面。
	2.63
	

	4
	指示牌
	8
	套
	H=120/80/50
	采用5mm高密度PVC为基材，经激光精准切割雕刻成型后，先进行表面处理以增强漆膜附着力，再通过汽车喷漆工艺形成均匀底漆层，最后运用UV高清印刷技术实现图文的高精度呈现，确保造型立体饱满、图文清晰耐磨。
	6.46
	

	5
	告示牌
	12
	套
	900*600
	以5+5mm高透亚克力为原料，经精密裁切后进行双夹造型组合，画面采用高清车贴打印后覆耐磨保护层，最终通过广告钉定位安装，兼顾稳固性与视觉通透感。
	6.48
	

	6
	主馆内标语及
体艺装饰（入口左侧）
	4
	套
	1550*3400 /1650*4560/1550*4200/1650*3770
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	5.27/7.52/6.51/ 6.22
	

	
	主馆内标语及
体艺装饰（入口右侧）
	4
	套
	 1550*3620
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	22.44
	

	
	主馆内标语及
体艺装饰（入口右侧）
	1
	套
	5240*1500
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	7.86
	

	7
	1F健身房文化墙2
	1
	套
	12200*3450
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	42.09
	

	8
	1F羽毛球馆文化墙1（大）
	2
	套
	2400*3400
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	16.32
	

	
	1F羽毛球馆文化墙1（小）
	3
	套
	2000*1400
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	8.4
	

	
	1F羽毛球馆文化墙2-1
	1
	套
	2180*6600
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	14.39
	

	
	1F羽毛球馆文化墙2-2
	1
	套
	 3550*9160
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	32.52
	

	9
	1F综合体能室文化墙1
	2
	套
	4000*7400
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	29.6
	

	
	1F综合
体能室文化墙2
	1
	套
	4000*20000
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	80
	

	
	1F综合体能室文化墙3
	1
	套
	2600*17000
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	44.2
	

	10
	2F室内田径训练场文化墙
	4
	套
	3400*8200
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	111.52
	

	11
	2F乒乓球馆文化墙1
	1
	套
	4000*20800
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	83.2
	

	
	[bookmark: _GoBack]2F乒乓球馆文化墙2-1
	2
	套
	4000*7400
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	59.2
	

	
	2F乒乓球馆文化墙2-2
	1
	套
	4800*1800
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	8.64
	

	12
	2F体育艺术表演馆文化墙1
	2
	套
	3370*7400
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	49.88
	

	
	2F体育艺术表演馆文化墙2-1
	1
	套
	2700*7200
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	19.44
	

	
	2F体育艺术表演馆文化墙2-2
	1
	套
	2900*7600
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	22.04
	

	
	2F体育艺术表演馆文化墙3
	2
	套
	1900*5900
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰；文字信息部分结合10mm高密度PVC，通过激光切割雕刻制成立体字，边缘精准利落，表面再经喷漆处理，既强化立体感又提升耐候性；细节鲜活、色彩饱满，安装采用镜钉固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	22.42
	

	13
	室内场馆
使用管理规定
	6
	套
	900*600
	以5+5mm高透亚克力为原料，经精密裁切后进行双夹造型组合，画面采用高清 车贴打印后覆耐磨保护层，最终通过广告钉定位安装，兼顾稳固性与视觉通透感。
	3.24
	

	14
	卫生间
标识（公共）
	2
	套
	350*300
	1.2mm 镀锌板经激光精密切割雕刻形成钣金造型，先做表面除锈处理增强漆膜附着力，再进行高温烤漆固化，图文采用 UV 高清打印确保色彩鲜亮，整体通过侧挑支架安装，兼顾结构稳固与空间层次感。
	0.21
	

	
	卫生间
标识（男/女）
	4
	套
	H=1600
	造型选用10mm高密度PVC，经激光雕刻塑造细腻纹理，表面采用单片工艺UV图文打印，色彩附着牢固且画面清晰，安装采用硅胶固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	5.82
	

	15
	楼梯间标识
	12
	套
	350*250
	选用5mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，安装采用硅胶固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	1.05
	

	16
	强电、弱电标识
	4
	套
	150*60
	选用3mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，安装采用硅胶固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	0.036
	

	17
	禁止吸烟
	20
	套
	250*220
	选用3mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，安装采用硅胶固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	1.1
	

	18
	更衣室柜子编号
	72
	套
	H=70
	选用3mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，安装采用硅胶固定柜面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	0.24
	

	19
	消防疏散图
	22
	套
	600*400
	选用5mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，安装采用硅胶固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	5.28
	

	20
	值班标识
	1
	套
	900*600
	选用5mm高透亚克力，经雕刻工艺塑造独特造型，表面先以喷漆处理形成均匀底色，再通过UV高清印刷呈现图文，内容做亚克力盒设计，可插入信息便签；安装采用硅胶固定墙面工艺，整套工艺兼顾精致度与实用性和安全性，专业质感突出。
	0.54
	

	说明：本项目图文设计详见附件《250916-G版-安职院标识及文化全案深化设计》，图文样式和尺寸后期可能会做调整，供应商报价时需充分考虑图文样式和尺寸调整可能带来的成本变动。同时，供应商在制作过程中严格按照采购人最终确认的图文内容及样式进行施工，保证成品与设计效果一致，满足采购人的要求。


二、供货安装要求
1、供货及安装地点：采购人指定地点。
2、供货时间：接到采购人通知后 25 日内完成供货及安装。
三、报价要求
1、本项目按总价进行报价，其报价应包括但不限于所投产品、人工费、材料费、制作费、运输、现场落地、安装费、印刷费、保险、税金、维护、修复等可能发生的一切费用及为完成本项目所必须的其他辅助工作的相关费用等所有费用。一旦成交，成交价后期将不作任何调整。
    2、供应商投标前可以踏勘现场，对本项目的地理位置、现场情况和影响实施的因素以及困难条件进行踏勘。按要求并结合现场实际情况，根据现场情况制定技术合理、安全可靠的安装方案。实施时确保周边设施的安全。成交后签订合同时和供货安装过程中，供应商不得以不了解或不完全了解现场情况为由，提出任何形式的增加费用或索赔的要求。
四、其他要求
1、质量要求：供应商的所投产品必须是全新产品，货物完好，配件齐全。供应商应保证产品质量，不得使用劣质产品，相关材料必须满足国家相关技术标准、安全标准、环保标准等，且满足采购人的实际需求。供货期间必须做好成品保护工作，及时清除安装时产生的垃圾和污染物。由于产品质量等造成的质量问题，均由成交供应商负责，并承担采购人的实际损失。
2、售后服务要求：本项目质保期不少于 3 年，从产品完成且验收合格后算起。质保期内，应随时能为采购人提供售后服务，对于采购人的售后服务请求须在24小时内上门服务；在质保期内因货物质量原因而需要更换或维修的，须在48小时内完成，以保证产品的正常使用，由此产生的一切费用由成交供应商承担。
五、验收
采购人与成交供应商双方共同实施验收工作，验收合格后，结果和验收报告经双方确认后生效。
六、付款方式
成交供应商合同履行完毕并经采购人验收合格后一次性付清。

